AN

Typ (vyhotovenie): D4195

Tovarenska znacka / TRIEDA:
Datum schvalenia,C k.: 17.08.07
Datum predizenia: 03.06.13

k.:114070/2007-SDU/z.36241
345/2013/C222-SCDPK/35953

ZARUGNY LIST A TYPOVE OSVEDCENIE.

Vyrobca poskytuje prvému spotrebitefovi zaruku na
funk&nost a pouzity materidl dodaného mechanického
spojovacieho zariadenia dva roky odo diia predaja
za predpokladu, Ze bude pouzité len k Ucelu, pre ktory je
konstruované. Vyrobca potvrdzuje, Ze tento vyrobok,
séria02133 14F0105 A je zhodny s vyrobkem, ktory bol
schvaleny MINISTERSTVOM  DOPRAVY, PO6ST
A TELEKOMUNIKACI SLOVENSKEJ REPUBLIKY.
Drzitel osvedcenia: i @ALIA SLOVAKIA s.r.0.
032 13 Vlachy 142 [CO: 36406023
Datum vyroby: _predaja:

29.1.2014

GALIA/A50-X] "

| www. galia.

Kéd: FO105A
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“motgrovych vozidiel a..u;h Br .pomx%h vozidiel
urcene prewozidlo:

3

Rok vyroby: 98-

SR gty S i po i
3;2'1@%, R i
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£S5 6= 1300 kg

27 MD || = 5= . 70 kg
K-00669-00 | D= 7,88 kN
3 4 Y

Uchytenie A je jednoduché uchytenie skrutkami
orientovanymi prieéne cez driek spojovacej gule.

MONTAZ SPOJOVACEJ GULE ~ UCHYTENIE A:

1. VloZte spojovaciu gulu medzi drZiaky.

2. Z pravej resp. lavej strany do otvorov zasurite

2 skrutky M12. :

3. Na zavity skrutiek navlecte pruzneé podlozky a
nakrutte matice. U taznych zariadeni s odoberatelnym
drziakom elektrozasuvky sa tento upina spravidla vfavo
jednou zo skrutiek upeviujucich spojovaciu gulu.

Ak je drziak elektrozasuvky privareny na drziaku gule,
matice budy umiestnené na strane elekirozasuvky.

4. Skrutkové spoje dotiahnite momentom 79 Nm.

Demontaz gule je opacnym posiapdm‘fi!ontéie. .

PREVADZKA A UDRZBA

Spojenie A nie je citlivé na necis toty. =
Skrutkové spoje musia byt sprévne utlal'muté
Gulu treba udrziavat €ist a mastnu. 5
Priemer gule pri opotrebeni nesmie byt men§%ﬂm
49,0 mm a medzi spojovacou gulou @ privesov:
kibom nesmie byt vofa.

Namontovana spojovacia gul'a nesmie zatieﬁm}a_ ¢
‘viditelnost zadnej registratnej tabulky!

-

Mechanické spaiacie zariadenie je uréené pre tazne
vozidla uvedenej znacky a typu, registrované v SR.
Pri jeho pouZiti sa nesmie prekrocxt’ hodnot@ D.

Vypocet hodnoty D podl’a smernice EP 94/20 ES:

DIKN] = (T x C) / (T%\C) x9, 00981

Dalej nesmie byt prekroena celkova hmotnost
pripojného vozidla uvedena v osvedceni o evidencii, alebo
prirucke vozidla.

Ak tento Udaj v osvedceni o evidericii nie je vozidlo
nie je ur¢ené pre tahanie pnpomého vozidla. -

Na takéto vozidio péjacie zariadsnie nemontovat!

Skutogna celkova hmotnost pripainého vozidla je zavisla
od jednotlivych modelov vozidiel.

Montaz moze vykonat’ Ien"vyrobca alebo odborni
pracovnici zaskoleni vyrobcom tychto typov
t'aznych zariadeni !

ZAZNAM O MONTAZI
Montaz dia: ...... e = -
Voridie BV C: . ~.. 8
Y ~Meno a podpis Mcntazne pracovisko
‘""“%*izaékoleného pracovnika
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‘ ‘ﬁ MONTAZ TAZNYCH ZARIADENI - POLMIENKY A ZASA%Y
’ ' 5
1. Tainé zariadenie nie je mozné namontovat na vozidlo, ktorého Kotevné miesta st mechanicky poéko&ené,alebo znehodnotené koroziou.
2. Na upevnenie fazného zariadenia je nutné pouzit spojovaci material, ktory je sucastou dodavky t‘ainéﬁ@gﬂadeniav gﬁpade, ze
ie spojovaci matenia! s roznymi mechanickymi vlastnostami, nesmu sa jednotlivé skrutky navzajom zamienat X
3. Naupevnenie spojova‘iagj gule je nevyhnutné, aby boli pouzité skrutky v kvalite minimaine 8G. V zaujme VyS kej Zivotnosi
a bezpetnosti skrutkoweho spoja je potrebné dotiahnut ho podfa tabufky. ; Oxe
4. Pri montéZi tazného zariadenia rardutéjnosniky vozidla je nevyhnutné pouzitie distanénych rarok, ktoré zabrania formovaniu
nosnika a umoznia dosiat;;xut;gotretinﬁ dotahovaciu hodnotu skrutkového spoja.Rarky su stiéastou dodavky. Vyskytujl sa situacie na
vozidlach, ked st potrebné rarky réznyeh dizok alebo priemerov. V takych pripadoch treba dbat na to, aby nedodlo k ich zamene.
5. Pretoze tazné zariadenie sa vo vagsine pripadoch montuje na tenké plechy karosérie vozidla, je nevyhnutné dosedaciu giochu
matic a hiav skrutiek Zvacsit pouzitim velkoplo$nych podloZiek. Podlozky mdzu byt roznych tvarov. Su dodané s taznym
! zariadenim. Taktiez, ak st dodané podlozky roznych velkosti, nemozno ich navzajom zamienat.
! 5. Vaetky spoje musia byt istené niektorym Z uvedenych spdsobov: 3%
| a) pouzitim kontramatice b) pérovej podlozky c) samoistié_cej matice
| 7. Vaetky kotevné miesta vyplyvajuce Z kon&trukcie tazného zariadenia musia tiyt‘ vyuzité. : :
8.V pripadoch, ked nie su otvory pré uchytenie fazného zariadenia hotové uz vyrobcom vozidla, je nutné ich vﬁgtﬂ Na vftaaie je vhodné pouzit
| napr. tzv. stupfiovy vrtak. Velkost otvoru, volena v zavislosti od priemeru pouzitej skrutky je potrebné realizoikfﬂL 0 0,5 az 4 mm vacsiu.
Soravidla, ¢im narocneisie priestoroveé rozloze ie kotevnych bodov,tym viac sa vefkost vitanych otvorov. bude priblizovat k hornej tolerancii.
g Privitani vZdy dojde k poskodeniu antik 5znej vrstvy. Treba ju opravit vhodnou naterovou hmotou. % ;
10. Pred ukenéenim montaze je nutné prekon! t vietky spoje ( dotiahnutie @ istenie )- S -
11. Opravit pripadné po%enie antikoroznej Vistvy. vzniknuté pri montazi, alebo na taznom Zariadeni Odstranit piliny PO vitani
z batozinového priestoru. mohli by byt v jcnosti zdrojom korozie. e
12. Zapojit elektroinétalééﬁ podia platnych noriem 2 poziadaviek vyrobcu vozidia. U vozidiel vybavenych kontrolou svetiel
s CHECK - CONTROL alebo DATOVOU 2NICOU nie je mozné pouzit univerzalnu elektroinstalaciu.(Na existenciu Check-Control
na vozidle nas upozomi signalizacia na ej doske pri Ztartovani motora alebo po zapnuti smerového svetla
a naslednom odpojent konektora). i
13. Namazat ginné plochy spojovacej gule. _ | =
14. V pripade akychkofvek nejasnosti je nutné ob 2 na vyrobcu (tel.: 044/5593434.5593204,5599538) -
15. Po ukon&eni odbomej montéie,yotvrdit‘ tato sk ast v sprievodnych dokladoch k taznému zariadeniu odpov’edn'ﬁn pracovnikom
3j organizaciou- ‘
16. Prva kontrola uchytenia £asného zariadenia po 3 azdy s privesom, opakovat po kazdych 3000 km jazdy s privesem.

Tabul‘kam'ﬁ:i:hmnentov sk-utkovych spojov: M6 — 10Nm,
bR REEE

= &

BRSSISE

M10 - 55Nm. W12 - 85N

m, M14- 135Nm, M16 — 200Nm
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