Typ (vyhotovenie): D4180
Tovarenska znacka / TRIEDA: GALIA/A50-X
Datum schvélenia,é.k.: 17.08.07  k.:114070/2007-SDU/z.36241

Datum predizenia: 03.06.13  345/2013/C222-SCDPK/35953

ZARUCNY LIST A TYPOVE osvsnéelr_ :

spo;ovacxeho zarladema dva roky odo diia predaja
za predpokladu, Ze bude pouZité len k UCelu, pre ktory je
konstruované. Vyrobca potwrdzuje. Ze tenio vyrobok.

séria; 33214 13"’0‘“5’ je zhodny s vyrobkom, ktory bol
schvaleny MINISTERSTVOM DOPRAVY, P&ST
A TELEKOMUNIKACIH SLOVENSKEJ REPUBLIKY.

Drzitel osvedéenia GALIA SLOVAKIA sro.
032 13 Vlachy 142 _|Co: 36406023
Datum vyroby: predaja:

23.12.2013
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Rok vyroby: 96-01

Kod: H04151

GALIA SLOVAKIA s.r.o. 044/55 93 434
| 032 13 Viachy 142 044/55 93 204
galia@galia.sk 044/55 99 538

B 1SO
MECHANICKE SPAJACIE ZARIA?ENOIE

motorovych vozidiel a ich pripojnych vozidiel
urcené pre vozidlo:

HONDA SHUTTLE

obchodny zastupca

— cC= 1400 kg
27 MID r:a: S= 50 kg
K-00669-00 D= 8,54 kN

|Uchytenie S méze byt v dvoch zak

uchytenle medzi drziaky $1 a prlrubove s2.
MONTAZ SPOJOVACEJ GULE - UCHYTENIE S1
1. Vlozte driek spojovacej gule medzi drZiaky.

2. Zboku do otvorov zasunite 2 (3) skrutky M12.

3. Na zavity skrutiek navieéte pruzné podlozky a
nakrutte matice. U spojovacich zariadeni s odoberatel-
nym drziakom elektrozasuvky sa tento upina jednou
zo skrutiek upevriujucich spojovaciu gulu.

Ak je drZiak elektrozasuvky privareny na drziaku gule,
matice budu umiestnené na strane elektrozasuvky.

4. Skrutkové spoje dotiahnite momentom 79 Nm.
Demontaz gule je opaCnym postupom montaze.
MONTAZ SPOJOVACEJ GULE - UCHYTENIE S2:

1. PriloZte spojovaciu gulu prirubou k drziaku.

V prevedeni s odoberatelnym drZziakom elektrozasuvky
sa tento upina medzi prirubu spojovacej gule a drziak.

2. Do otvorov viozte 2 (4) skrutky M16 (M12) s podloz-
kami. Skrutkove spoje dotiahnite momentom

195 Nm - M16 (79 Nm - M12).

Demontaz gule je opaénym postupom montaze.

PREVADZKA A UDRZBA

Spojenie S1 nie je citlivé na necistoty. U prevedenia S2

je potrebné priruby spojovacej gule a drZiaka udrziavat

Cisté, privarené matice na drziaku mastné. Skrutkové

spoje musia byt spravne utiahnuté.

Gulu treba udrziavat gistu a mastnd. Priemer gule pri

opotrebeni nesmie byt mensi ako 49,0 mm a medzi

spojovacou gulou a privesovym kibom nesmie byt véfa.

Namontovana spojovacia gufa nesmie zatienovat’
viditefnost’ zadnej registracnej taburky!

Mechanické spajacie zariadenie je urCené pre tazné-—-
vozidla uvedenej znagky a typu, registrované v SR.
Pri jeho pouZiti sa nesmie prekrocit hodnota D.

Vypo€et hodnoty D podfa smernice EP 94/20 ES:

D[kN] = (T xC) /(T + C) x 0,00981

T[kg] = najvéééia pripustna’ celkova hmbtnost‘ l’aine’ho vozidla
CIkg] = najvacsi

Dalej nesmie byt prekrogena celkova hmotnost
pripojného vozidla uvedena v osvedéeni o evidencii, alebo
priru¢ke vozidla.
Ak tento Gdaj v osved&eni o evidencii nie je, vozidio
nie je ur¢ené pre tahanie pripojného vozidla.

Na takéto vozidlo spajacie zariadenie nemontovat'

Skuto€na celkova hmotnost pripojného vozidla je zavisla
od jednotlivych modelov vozidiel.

Montaz méze vykonat’ len vyrobca alebo odborni
pracovnici zaskoleni vyrobcom tychto typov
mechanickych spojovacich zariadeni !

ZAZNAM O MONTAZI

S R R e
B e

Meno a podpis
zasSkoleného pracovnika

Montazne pracovisko



http://xn--80aumecw.xn--p1ai/
http://xn--80aumecw.xn--p1ai/



http://xn--80aumecw.xn--p1ai/
http://xn--80aumecw.xn--p1ai/

	Рисунок (67)
	Рисунок (68)

