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funkénost a pouzity material dodaného mechanického

--spojovacieho ;gl;ia\gg%a dva roky odo dfa predaja
za predpokladu, Ze bu ébo‘m@m@u, pre ktory jeuse.-
konstruované. Vyrobca potvrdzuje, Ze tento vyrobok,

/| GALIA SLOVAKIA s.r.o.

Uchytenie S moéze byt' v dvoch zakladnych-prevedeniach-
uchytenie medzi drziaky S1 a prirubové S2.

MONTAZ SPOJOVACEJ GULE - UCHYTENIE S1:

1. VioZte driek spojovacej gule medzi drziaky.

2. Zboku do otvorov zasufte 2 (3) skrutky M12.

3. Na zavity skrutiek navie&te pruzné podlozky a

nakrutte matice. U spojovacich zariadeni s odoberatel-
nym drZiakom elektrozasuvky sa tento upina jednou

zo skrutiek upevriujlcich spojovaciu gulu.

AK je drziak elektrozasuvky privareny na drziaku gule,
matice budd umiestnené na strane elektrozasuvky.

4. Skrutkové spoje dotiahnite momentom 79 Nm.
Demontaz gule je opacnym postupom montaze.
MONTAZ S CHYTENIE S2:.
1. PriloZte spojovaciu gufu prirubou k drziaku.

V prevedeni s odoberatelnym drziakom elektrozasuvky
sa tento upina medzi prirubu spojovacej gule a drziak.

2. Do otvorov viozte 2 (4) skrutky M16 (M12) s podloz-
kami. Skrutkové spoje dotiahnite momentom

195 Nm - M16 (79 Nm - M12).

Demontaz gule je opacnym postupom montaze.

PREVADZKA A UDRZBA

Spojenie S1 nie je citlivé na necistoty. U prevedenia S2

& potrebné priruby spojovacej gule a drziaka udrziavat

fisté, privarené matice na drziaku mastné. Skrutkové

spoje musia byt spravne utiahnuté.

Sulu treba udrziavat &istl a mastnu. Priemer gule pri

)potrebeni nesmie byt mensi ako 49,0 mm a medzi

ipojovacou gulou a privesovym kibom nesmie byt véla.

Namontovana spojovacia gula nesmie zatieriovat’
viditelnost’ zadnej registracnej tabulky!

Kéd: T0265S Rok vyroby: 96-

® ©®

044/55 93 434
044/55 93 204
044/55 99 538

MECHANICKE SPA'JA%EO ZARIA?EA%

motorovych vozidiel a ich pripojnych vozidiel
uréené pre vozidlo:

032 13 Viachy 142
galia@galia.sk
www.galia.sk

TOYOTA HIACE

51 C= 2000 kg
27 MD o s= 75 kg
K-00668-00 D= 11,45 kN

Mechanické spajacie zariadenie je-uréené pre tazné
vozidia uvedenej znacky a typu, registrované v SR.
Pri jeho pouziti sa nesmie prekro¢it hodnota D.

Vypocet hodnoty D podfa smernica EP 94/20 ES:

D[kN] = (T x C) / (T + C) x 0,00981
T[kg] = najvasia pripustna celkova hmotnost tazného vozidla
C[kg] = najvacsia pripustna hmotnost pripojného vozidla

Dalej nesmie byt prekrogena celkova hmotnost
pripojného vozidla uvedena v osved&eni o evidencii, alebo
prirucke vozidla.

Ak tento (idaj v osved&eni o evidencii nie je, vozidlo
nie ,ie,uréenépre,t’aharﬂapripojne’ho, WTavaie | LSS
Na takéto vozidlo spéjacie zariadenie nemontovat!

Skutoéna celkova hmotnost pripojného vozidla je zavisla
od jednotlivych modelov vozidiel.

Montaz méze vykonat’ len vyrobca alebo odborni
pracovnici zaskoleni vyrobcom tychto typov
mechanickych spojovacich zariadeni !

ZAZNAM O MONTAZI

Meno a podpis
zaskoleného pracovnika

Montazne pracovisko
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MONTAZ TAZNYCH ZARIADENI - PODMIENKY A ZASADY

Tazné zariadenie nie je mozné namontovat na vozidlo, ktorého kotevné miesta st mechanicky podkodené,alebo znehodnotené kordziou.
Na upevnenie tazného zariadenia je nutné pouZit' spojovaci material, ktory je su¢astou dodavky tazného zariadenia.V pripade, ze

je spojovaci material s réznymi mechanickymi viastnostami, nesmu sa jednotlivé skrutky navzajom zamienat’.
Na upevnenie spojovacej gule je nevyhnutné, aby boli pouzité skrutky v kvalite minimaine 8G. V zaujme vysokej Zivotnosti .

a bezpecnosti skrutkového spoja je potrebné dotiahnut' ho podfa taburky.

- Pri montazi tazného zariadenia na duté nosniky vozidla je nevyhnutné pouzitie distancnych rurok, ktoré zabrania zdeformovaniu

nosnika a umoznia dosiahnut' potrebnti dotahovaciu hodnotu skrutkového spoja.Rurky su stiastou dodavky. Vyskytuji sa situacie na
vozidlach, ked st potrebné riirky réznych diZok alebo priemerov. V takych pripadoch treba dbat' na to, aby nedoslo k ich zamene.
Pretoze tazné zariadenie sa vo vacsine pripadoch montuje na tenké plechy karosérie vozidla, je nevyhnutné dosedaciu plochu
matic a hlav skrutiek zvacsit pouzitim velkoploSnych podloziek. Podlozky mézu byt réznych tvarov. St dodané s taznym
zariadenim. Taktiez, ak si dodané podlozky réznych velkosti, nemozno ich navzajom zamienat.
Vsetky spoje musia byt istené niektorym z uvedenych spdsobov:
a) pouzitim kontramatice b) pérovej podlozky c) samoistiacej matice
Vsetky kotevné miesta vyplyvajice z konstrukcie tazného zariadenia musia byt vyuzZité.
V pripadoch, ked nie su otvory pre uchytenie tazného zariadenia hotové uz vyrobcom vozidla, je nutné ich vitat. Na vitanie je vhodné pouzit
napr. tzv. stupiiovy vrtak. Velkost otvoru, volena v zavislosti od priemeru pouzitej skrutky je potrebné realizovat' o 0,5 az 4 mm v&éSiu.
Spravidla, ¢&im naroénejSie priestorové rozlozenie kotevnych bodov,tym viac sa velkost vitanych otvorov bude priblizovat k hornej tolerancii.
Pri vitani vzdy dojde k poSkodeniu antikoréznej vrstvy. Treba ju opravit vhiodnou naterovou hmotou.
Pred ukon€enim montaze je nutné prekontrolovat vSetky spoje ( dotiahnutie a istenie ).
Opravit pripadné poSkodenie antikoréznej vrstvy, vzniknuté pri montazi, alebo na taznom zariadeni.Odstranit piliny po vitani
z batozinového priestoru, mohli by byt' v buducnosti zdrojom kordzie.
Zapojit' elektroinStalaciu podfa platnych noriem a poziadaviek vyrobcu vozidla. U vozidiel vybavenych kontrolou svetiel
CHECK - CONTROL alebo DATOVOU ZBERNICOU nie je mozné pouzit univerzalnu elektroindtalaciu.(Na existenciu Check-Control
na vozidle nas upozorni signalizacia na pristrojovej doske pri Startovani motora alebo po zapnuti smerového svetla
a naslednom odpojeni konektora).

‘Namazat &inné plochy spojovacej gule.

V pripade akychkofvek nejasnosti je nutné obratit sa na vyrobcu (tel.: 044/5593434,5593204,5599538)

Po ukonceni odbornej montaze, potvrdit' tito skutoénost' v sprievodnych dokladoch k taznému zariadeniu odpovednym pracovnikom
aj organizaciou.

Prva kontrola uchytenia tazného zariadenia po 300 km jazdy s privesom, opakovat' po kazdych 3000 km jazdy s privesom.
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